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GBT 13306-2011 标牌.pdf5.1.2紧固孔距(b、L)、孔心圆直径(d）、紧固孔直径（d)、轮廊尺寸（B、L、R)和角度（p)以及矩形标牌 四个直角的极限偏差按表7的规定， 
5.1.2紧固孔距(b、L)、孔心圆直径(d）、紧固孔直径（d)、轮廊尺寸(B、L、R)和角度（p)以及矩形标牌
5.1.3标牌不应有扭曲变形和明显的凹陷、凸起，其平面度公差在全平面内应符合表8的规定。有特
5.2标牌上的内容、文字和符号
标牌上的内容和排列方式以及颜色应按有关规定或由标牌的设计者确定。 标牌上的汉字一般采用国家正式颁布实施的简体字《绿色建筑评价标准》GB@T50378-2006.pdf，特殊需求时允许使用繁体字。汉字推荐采 
用黑体、长仿宋体和仿宋体，产品名称和制造厂名允许采用清晰美观、易辨认的其他字体 5.2.3标牌上需放置商标（厂标）和优质产品标志时，其要求应符合相关规定。 5.2.4标牌中采用的量的名称、单位和单位符号应符合GB3100的规定。 
5.3.1标牌推荐选用下列材料： a）工业纯铝1070A、1060、1050A和1035； b）不锈钢06Cr19Ni10、12Cr18Ni9和10Cr17； c）铸钢、轧制薄钢板等； d）热固性和热塑性塑料； e）特殊需要时，可选用黄铜板H62、H68及其他材料。 5.3.2粘贴标牌的粘贴材料应选用在不采用活化（如使用溶剂或加热)的条件下，能将标牌牢固地粘贴 在平整、光洁无油污的金属或非金属表面上。 5.3.3标牌用铝板等金属材料厚度推荐选用下列尺寸：0.3mm，0.4mm，0.5mm，0.6mm，0.8mm 1. 0 mm:1.2 mm.1.5 mm,2.0 mm,3.0 mm,4. 0 mm。 
5.3.1标牌推荐选用下列材料： a）工业纯铝1070A、1060、1050A和1035； b）不锈钢06Cr19Ni10、12Cr18Ni9和10Cr17； c）铸钢、轧制薄钢板等； d）热固性和热塑性塑料； e）特殊需要时，可选用黄铜板H62、H68及其他材料。 5.3.2粘贴标牌的粘贴材料应选用在不采用活化（如使用溶剂或加热）的条件下，能将标牌牢固地粘贴 在平整、光洁无油污的金属或非金属表面上。 5.3.3标牌用铝板等金属材料厚度推荐选用下列尺寸：0.3mm，0.4mm，0.5mm，0.6mm，0.8mm 1.0mm,1.2mm,1.5mm,2.0mm,3.0mm,4.0mm。 
5.4.1有边框的标牌，在紧固孔周围的边框线允许制成弧形。 5.4.2用胶粘贴的标牌不需要制出紧固孔。 5.4.3标牌的周边不应有明显的毛刺和齿形及波形。正面应平整光洁。边框线应匀称、光滑、连续，不 应断裂。 5.4.4文字、符号的大小和线条粗细应整齐醒目，排列均匀，不应断缺和模糊不清。 5.4.5表面不应有裂纹和明显的擦伤丝纹以及有影响其清晰的锈斑、斑点、暗影。涂镀层不应有气孔 气泡、雾状、污迹、皱纹、剥落或剥落迹象和明显的颗粒杂质。 5.4.6粘贴标牌不应出现折痕、皱纹、自卷撕裂和粘贴剂渗出等现象。 5.4.7标牌的颜色应清晰醒目、色泽均匀，不应有泛色。两种及两种以上颜色套印的标牌，色彩间边缘 应整齐、清晰，两色相接处不应有间隙。 5.4.8根据产品需要对表面可进行消光处理，制成无光或亚光。 
5.5.1涂层附着力不得低于GB/T1720中规定的4级。 5.5.2颜色的耐晒牢度应符合GB/T730的规定：室内用不得低于4级；室外用不得低于6级。 5.5.3铝阳极氧化标牌，着深颜色的正面氧化膜厚度不得小于10μm；着浅颜色不得小于5μm， 5.5.4铝阳极氧化标牌氧化膜封闭质量应符合GB/T8013.1一2007中4.4“封孔质量”的规定 5.5.5对铝阳极氧化标牌要求做耐磨性试验时，耐磨性评估方法由供需双方商定。 5.5.6耐盐雾性能，经48h试验后，应符合JB/T4159的规定。 5.5.7耐湿热性能，经10d试验后，应符合JB/T4159规定的2级。 5.5.8耐霉菌性能，经28d试验后，应符合GB/T2423.16规定的2级。 
5.5.1涂层附着力不得低于GB/T1720中规定的4级。 5.5.2颜色的耐晒牢度应符合GB/T730的规定：室内用不得低于4级；室外用不得低于6级 5.5.3铝阳极氧化标牌，着深颜色的正面氧化膜厚度不得小于10μm；着浅颜色不得小于5μn 5.5.4铝阳极氧化标牌氧化膜封闭质量应符合GB/T8013.1一2007中4.4“封孔质量”的规定 5.5.5对铝阳极氧化标牌要求做耐磨性试验时，耐磨性评估方法由供需双方商定。 5.5.6耐盐雾性能，经48h试验后，应符合JB/T4159的规定。 5.5.7耐湿热性能，经10d试验后，应符合JB/T4159规定的2级。 5.5.8耐霉菌性能，经28d试验后，应符合GB/T2423.16规定的2级。 
6.1 标牌的尺寸通过通用量具和极限量规进行检验。 6.2 将标牌置于平板上用直尺或塞尺进行检验，检验时不应施加引起标牌变形的外力。 
GB/T13306—201 
6.3在照度为5001x和视距不小于250mm的条件下唐山松汀高炉施工方案，用目测方法进行检验。 6.4涂层附着力按GB/T1720规定的方法进行检验。 6.5颜色耐晒牢度按GB/T8427或FZ/T01096规定的方法进行检验。 6.6阳极氧化膜厚度按GB/T4957规定的方法进行检验。 6.7阳极氧化膜封闭质量按5.5.4中规定的封闭质量评价方法选用相应的方法进行检验。 6.8阳极氧化膜耐磨性按5.5.5中规定的评估方法选用GB/T12967.1或GB/T12967.2规定的方 法进行检验。 6.9耐盐雾性按GB/T2423.17规定的方法进行检验。 6.10耐湿热性按GB/T2423.3规定的方法进行检验。 6.11耐霉菌性按GB/T2423.16规定的方法进行检验， 
6.3在照度为5001x和视距不小于250mm的条件下，用目测方法进行检验。 6.4涂层附着力按GB/T1720规定的方法进行检验。 6.5颜色耐晒牢度按GB/T8427或FZ/T01096规定的方法进行检验。 6.6阳极氧化膜厚度按GB/T4957规定的方法进行检验。 6.7阳极氧化膜封闭质量按5.5.4中规定的封闭质量评价方法选用相应的方法进行检验。 6.8阳极氧化膜耐磨性按5.5.5中规定的评估方法选用GB/T12967.1或GB/T12967.2规定的方 法进行检验。 6.9耐盐雾性按GB/T2423.17规定的方法进行检验。 6.10耐湿热性按GB/T2423.3规定的方法进行检验。 6.11耐霉菌性按GB/T2423.16规定的方法进行检验。 
8.1 包装：在正常运输和保管条件下，应保证标牌不受损坏。 8.2 F 同一包装单位(包、盒)内的标牌，其型式尺寸、材料牌号和内容应相同 8.3 包装箱中应附有产品质量合格证。 
包装箱（盒、袋）外表面应
e）每箱质量。 8.5标牌在运输和贮存过程中不得受潮、重压、碰撞路堑防护工程施工组织设计，不得接触酸和碱等腐蚀性物质和有害气体及溶 剂。纸盒（箱）不得侧放、倒放， 
8.5标牌在运输和贮存过程中不得受潮、重压、碰撞，不得接触酸和碱等腐蚀性物质和有害气体及溶
8.6包装储运图示标志按GB/T191的规定
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