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JTT 391-2019 公路桥梁盆式支座.pdf表10铸钢件加工后允许存在的表面缺陷 
表11铸钢件缺陷修补 
铸钢件焊补前，应将缺陷处清铲至呈现良好金属为止，并将距坡口边沿30mm范围内及 坡口表面清理干净。焊后应修磨至符合铸件表面质量要求，且不应有未焊透、裂纹、夹 渣、气孔等缺陷。盆环、底板焊补后不应影响机械性能。焊补处表面颜色允许与母体稍 有差异。 
5.5.2.1支座各件加工应按设计图样要求进行。 5.5.2.2加工后的配合面及摩擦表面不应有降低表面质量的印记。 5.5.2.3零件加工后在搬运、存放时，应防止其表面受到损伤、腐蚀及变形。 5.5.2.4设计图样中线性尺寸未注明公差尺寸的极限偏差值应符合GB/T1804中c级公差等级的 规定。 5.5.2.5 设计图样中直线度和平面度的未注公差值应符合GB/T1184中K级公差等级的规定 
5.5.3.1双向活动支座、纵向活动支座、横向活动支座和减震型支座的不锈钢冷轧钢板采用氩弧周边 连续焊接法固定在支座顶板底面和下衬板表面上GB/T 11064.8-2013 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第8部分：硅量的测定 钼蓝分光光度法，不锈钢冷轧钢板焊接后表面平面度公差要求见 表12。焊缝应光滑、平整、连续，焊脚高度不应超过不锈钢冷轧钢板上平面。焊接要求应符合JB/T 5943的规定 
表12不锈钢冷轧钢板焊接后表面平面度公差要 
.5.3.2纵向活动支座和横向活动支座侧向 连续焊接法或点焊法固定在 
JT/T391—20196试验方法整体性能要求6.1.1试验内容成品支座试验内容包括：支座竖向承载力试验、支座水平承载力试验、支座摩擦系数试验和支座转动试验。6.1.2试验方法成品支座的整体性能按下列方法进行试验：a)成品支座竖向承载力试验应按附录A的要求进行，实测的荷载一竖向压缩变形曲线和荷载一盆环径向变形曲线呈线性关系，且卸载后支座竖向压缩的残余变形小于支座设计荷载下相应变形的5%；成品支座水平承载力试验应按附录B的要求进行；c)成品支座摩擦系数试验应按附录C的要求进行；d)成品支座转角试验应按附录D的要求进行。6.2外观支座外观采用目测方法和相应精度的量具逐件进行检测6.3材料6.3.1钢件支座用钢材力学性能试验应按表13的要求进行表13钢材力学性能能试验要求钢材类别性能要求钢板、套筒、螺杆符合GB/699、CB/T700和CB/T1591的规定铸钢符合GB/T11352的规定不锈钢冷轧钢板符合GB/T3280的规定支座锚固螺栓符合GB/T3077的规定6.3.2橡胶6.3.2.1硬度试验应按GB/T6031的规定进行。6.3.2.2拉伸强度、扯断伸长率试验应按HG/T2198、GB/T528的规定进行，试样采用1型。6.3.2.3脆性温度试验应按GB/T1682的规定进行。6.3.2.41恒定压缩永久变形试验应按GB/T7759.1的规定进行，试样采用A型，试样由模压法制备，70℃下24h的压缩率满足25%±2%。6.3.2.5耐臭氧老化试验应按GB/T7762的规定进行，40℃条件下96h的伸长率不小于30%。6.3.2.6热空气老化试验应按CB/T3512的规定进行，不同部件的试验条件见表14。14
机加工件的试验方法应按JB/T5936的规定进行 
6.5.4不锈钢冷轧钢板焊接
6.5.5支座防腐与防尘
7.1.1支座生产单位应对进厂原料及外加工件进行出厂检验或型式检验.检验项目见表15。 
乙.1.1支座生产单位应对进厂原料及外加工件进行出厂检验或型式检验.检验项目见表15。
表15支座型式检验和出厂检验项目 
7.1.2有下列情况之一时，应进行型式
1.2有下列情况之一时，应进行型式检验： 
a) 新产品投产时的试制定型检验； b) 当结构形式、材料、工艺有较大改变，可能对产品性能有影响时 c） 产品停产两年后，恢复生产时； d）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。 
7.2.1.1原材料性能检验组批应由一个采购批次组成。 7.2.1.2表观与尺寸、外观、工艺检验应将每个支座作为一个组批。 7.2.1.3技术要求的检验组批应由一个生产批组成， 
型式检验采用随机抽样方式，抽样对象为经生产厂检验部门检验合格且为本评定周期内的 抽样检验结果不合格的，判定本次型式检验不合格。 
出厂检验中不符合本标准要求的成品支座，应对不合格部件进行一次更换或修补，全部检验项 为合格，方可出厂。 
8标志、包装、运输和储存
支座应有永久性标志牌，其内容应 术指标（设计承载力、支座分 类号、位移量、滑动方向）、生产厂名、出厂编号和生 
每个支座的包装应牢固可靠。箱外应注明产品名称、规格、外形尺寸和重量。箱内应附有产品合格 证、使用说明书和装箱单。使用说明书应有支座结构外形尺寸、支座安装说明（示例参见附录E）及与 支座顶、底板相接触的梁底和墩台顶部混凝土等级要求及施工注意事项。箱内技术文件需装人封口的 塑料袋中，以防受潮。 
支座应单独运输，并应避免阳光直接暴晒及雨雪浸淋并保持清洁 
支座储存应避免阳光直接暴晒及雨雪浸淋，并保持清洁。严禁与酸、碱、油类、有机溶剂等可影响支 座质量的物质相接触，距热源应在5m以外。 
JT/T391—2019附录A（规范性附录）支座竖向承载力试验方法A.1试样A.1.1支座竖向承载力试验应采用实体支座进行。受试验设备能力限制时，经与用户协商，可选用小型支座进行试验。A.1.2试验支座的材质应符合5.3的要求，支座各部件及支座外形尺寸应符合设计要求。A.2试验内容支座竖向承载力试验测试内容包括：a)支座竖向压缩变形曲线盆环径向变形曲线A.3试验方法A.3.1成品支座竖向承载力按下列步骤进行试验：a)支座检验荷载为支座竖向设计十承载力的1.5倍，并将检验荷载均分10级，逐级对支座加载。b)在支座顶、底板间对称安装四只百分表，测试支座竖向压缩变形。在盆环上口相互垂直的直径方向安装四只千分表，测试支座盆环径向变形。c）加载试验前，应对支座进行预压，预压荷载为支座竖向设计承载力，预压次数为三次。d)试验时以支座竖向设计承载力的1.0%作为初始压力，然后逐级加载。每级荷载持荷2min后读取百分表和于分表数据，加载至检验荷载时持荷3min后卸载至初始压力，测定残余变形，一个加载程序完毕。个支座需往复加载三次。A.3.2试验条件许可时也可采用自动化设备进行试验试验时，加载速率为10min~15min一个加载过程。A.4试验结果试验结果选取应符合下列规定：a)支座竖向压缩变形取每级加载四只百分表的算术平均值作为该次该级加载测试结果，取三次测试结果的平均值作为该支座的测试结果：b)盆环径向变形取每级加载同一直径方向的两只千分表实测结果的绝对值之和作为该直径方向的变形，两个直径方向变形的平均值作为该次该级加载的测试结果，取三次测试结果的平均值，作为该支座的测试结果；根据每级加载的实测结果，绘制荷载一竖向压缩变形曲线和荷载一盆环径向变形曲线。实测的荷载一竖向压缩变形曲线和荷载一盆环径向变形曲线呈线性关系，且卸载后支座竖向压缩的残余变形小于支座设计荷载下相应变形的5%。A.5试验报告试验结束后，测试单位应提交试验报告。试验报告应包括以下内容：a)试验装置及试验概况：试验设备，试验荷载，试验室温度，试验支座形式及规格，实测支座高度及盆环外径；18
b）描述试验过程及试验结果，记录试验过程中的异常情况； 提供支座在设计荷载作用下竖向压缩变形与支座高度比值的百分比、支座在设计荷载作用下 盆环上口径向变形与盆环外径比值的百分比、支座卸载至初始压力时的竖向压缩残余变形及 残余变形与设计荷载下相应变形的百分比LY/T 2903-2017 荒漠生态系统观测场及长期固定样地的分类和编码，并对试验结果作出评定； d）试验照片：包括试验支座加载及试验中的异常情况 
JT/T391—2019附录B（规范性附录）支座水平承载力试验方法B.1试验条件试验室的标准温度为23℃±2℃。试验前将试样直接暴露在标准温度下，停放24h。B.2试验方法按图B.1放置试样后，标定试验装置在设计竖向承载力下的滚动摩擦力。按下列步骤进行支座水平承载力试验：a)将试样置于试验机的承载板上，将自平衡反力架及水平力试验装置组合配置好。试验荷载为支座水平承载力的1.2倍。加载至水平承载力的0.5%后，核对水平方向百分表及水平千斤顶数据，确认无误后，进行预推。b)预推。将支座竖向承载力加至设计承载力的50%，用水平承载力的20%进行预推，反复进行三次。c）正式加载。将试验荷载由设计水平力的0.5%至试验荷载均匀分为10级。试验时先将竖向承载力加至50%后，再以支座设计水平力的0.5%作为初始推力，然后逐级加载，每级荷载稳压2min后，记录百分表数据，待设计水平力达到90%后，再将竖向承载力加至设计承载力，然后将水平承载力加至试验荷载稳压3min后卸载。加载过程连续三次。d)水平力作用下变形分别取两个百分表的平均值，绘制荷载一水平变形曲线。变形曲线应呈线性关系。说明：1—上承载板；4——水平力加载装置；2——百分表；5——自平衡反力架；3——试样；6——下承载板。图B.1水平承载力试验装置B.3试验报告试验报告应包括下列内容：a）试件概况描述：包括支座型号、设计承载力、转角、位移，并附简图；20
b）试验机性能及配置描述； c）试验过程中出现异常现象描述； d）试验记录与评定试验结果； e）试验照片。 
a）试验概况：试验设备、试验温度及试验支座规格、试验荷载等； b 试验过程描述，试验中如有异常情况发生，应详细描述异常情况的发生过程；  给出每次试验的实测结果，并计算出支座的平均摩擦系数； d）试验现场照片 
JT/T391—2019附录D（规范性附录）支座转角试验方法D.1试样成品支座转动试验应采用实体支座，如受试验设备限制，经与用户协商，可选用小型支座。试验支座用材及内在质量应符合5.3的有关规定。试件儿何尺寸及组装后高度偏差应符合设计图和5.2.35.4的要求。D.2试件数量为测试方便，试件选用两个同规格的固定支座，也可选用两个双向活动支座。D.3试验方法支座转动试验应在专用试验机上进行，试验装置见图D.1。试验方法如下：a)试验时将试件按图D.1所示位置摆放在试验机台座上，并对准中心位置。在距试件中心一定距离处，安装使加载横梁产生转动的干斤顶和测力计。在试验台座上与加载横梁两端对应的适当位置，分别安装两只位移传感器或千分表。b)转动试验前，应对支座进行预压，预压荷载为试验支座的竖向设计承载力，预压三次。每次加载持荷3min后卸载至初始荷载。初始荷载为支座设计承载力的1.0%或由试验机的精度确定。c)试验机对试验支座加载至设计荷载时，顶起加载横梁，使支座分别产生0.010rad、0.015rad、0.020rad转角，每次达到要求的转角后，稳压30min。加到最大转角时，稳压30min后卸载。d)支座卸载后，将支座各部件拆解，观察高性能滑板、黄铜密封圈、橡胶板、钢件等各部件有无永久变形及损坏。T说明：1——试验机上承压板；3——加载横梁；5——加载千斤顶。2—试验支座；4——试验机下承压板；图D.1成品支座转动试验装置D.4试验结果支座转动试验后，要求高性能滑板和钢件无损伤，橡胶板没有被挤出，黄铜密封圈无明显损伤。24
试验报告应包括下列内容： a）试验概况：试验设备、试验荷载、试验温度及试验支座规格等 b） 试验过程有无异常情况，如有异常GB/T 34265-2017 Sanger法测序技术指南，描述异常发生的过程； c）实测支座转动测验结果及各部件变形、损伤情况； d）试验现场照片。 
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